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сССР 

КОМИТ('Т СТIIIIДЩIТОВ, 

мер Ii нзмеr;итеДI>IIЫК 

I1риБОРОIJ 
при 

Совете h\ИIIIIСТРОВ 
Союза ССР 

('оеУДАРСТВЕН НЫЙ 

СТАНДАРТ ГОСТ 
380-57 СТАЛЬ УГЛЕРОДИСТАЯ 

ОБЫI<.НО8ЕШЮГО И ПОВЫ· I---В-ай-м-е-н---I 
ШЕННОГО КАЧЕСТВА гост 380-50 

Марки и общие технические в 'lйСТИ Рltзд.1 11 '! 
требовании Группа 820 

Насгоящий стандарт распроетраняется на углеродистую 
['орячекатаную сталь обыкновенного и повышенного качества, 
выплавляемую мартеновским или бесеемеровсюrм способом. 

Отдельные виды этой стали поставляютсн по специальным 
стандартам, устанавливаемым на основе настоюдего стандарта. 

В части норм химического состава стандарт раепространяет­
си на слитки, блюмсы, заготовки, ноковки, штамповки, 
трубы, JleHTY и проволоку. 

1. МАРКИ И ТЕХliИ{IЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

J. I3 зависимости от назначения и гарантируемых харак­
теристик, сталь подраздеJ1яется на три группы: 

Группа 1 - сталь, постаВ.гшемая по механическим свой-
ствам. 

Группа П - сталь, поставляемая по химическому составу. 
Группа III .,. сталь ПОВЫlIIеННQГО качества, поставляе:мая 

одновременно по химическому составу и по 

механическим свойствам. 
2. I3 зависимости от групп, сталь изготовляется СJlедующих 

марок: 

а) сталь группы 1 
бессемеровская - марок БСт. О, БСт. 3кп, БСт. З, БСт. 4КI1, 

БСт. 4, БСт. 5, БСт. 6. 
мартеновская »Ст. О, Ст. 1, Ст. 2, Ст. 3кп, Ст. З, 

Ст. 4:, Ст. 4а, Ст. 5, Ст. 6, Ст. 
б) CTaJlb группы IJ 
бессемеровс'кая - марок Б09кп, 1309, Б!6rщ Б1б, Б23, 
мартеновская »МО9кп, 1"112](п, Мl8rш, MJ8, М2!, 

М26, М31, М44, М56. 
В} сталь группы III 

g мартеновская - марок ,'\1109, ],112, M16, М18а, ,1\1121 а, 
~ М26а, /\'131а, lvl44a, М56а. 
"" '" 3. Химический состав стали должен соответствовать нор-
~ мам, указанным в таБJI. 1 настоящего стандарта. 
~I------------,--------,~---------,--------I 

Внесен Министерством 
черноlI 

металлургии СССР 

:-;Оl1l1аСSlR) (NRMS 10-01936) 

Утвержден Ко~штетом стандартов, 

мер и измерн'сельиых при боров 
28JV 1957 г. 

\V\.'-',V.пшmаСS.Пl 

Срок введения 
I/VII 1958 г. 
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j'РУlша 
(:Т~Л\j 

11 

;"l~р!,и 
\~тзлм 

Углерод Крнший ,Map:rblil:lt 

Не гарантируется 

Не !'нрэип:рует-с:" 

1--·-·-" i --------" 
rЮ9Ю1 ,.:;;0,12 ...;:0,0;') ! О"2,б,"",,Q,55 i 
Бо9 <:0,12 О,12-.. ,(},3210,25., .. "0,55 
Н!6кп 0,12, 0,20 <0,05 ,,1 0,35,·-0.55 

Н,Ш 0.26 ··,0,40 О,12,···,Q.Э2 О,(50,···,О,9(} 

ФОСфОР С"ра 

0,080 

0.050 О,О.'};) 

0,060 О,ОБО 

I.О(l'tН'"Т(:'tIJУЮШIl'О 
IЦl'J б,ЩЗRI1'1' МI![Ж!! iZ1'J1IЩ 

)iO ГОСТ ;}e.O-5\I 

Ст, О 
Ст. 3 
Ст. :3 
СТ.4 
Ст. :1, 
Ст. ~) 
ст.1) 

СТ. О 
Cl'. '1 
Ст. '2 
Ст. Э 
Ст. Э 
Ст.4-

Ст. :; 
С1'.6 
Су. 7 

Бет. :J 
!:)Ст. а 

БС," " 
БС1'.4 
Бет, 5 
Бет. б 

БJ6 I 1) 12 ·,,0,20 О, 12'-'0'32'\ 0,35----0,55 
823 l' 0;17,0,30 0,12----1),320,500,80 

'_---' ___________ '_' __ -'-__ -'-__ --' ____ ---1. __ --' ____ _ 
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'·рупг.н 
СЛl!!!1 

N,u;;н;и 
C'H};II; 

У,л'<р()д. 

C(~"TH(· t(; TI~" ЮЩ!1 е 
И.Н! 6:шзю-н," м;'ркн <:-талн 

ПО гост ~t;jO,·_ ,50 

ii 

111 

;\109кп 
M.l2,o, 
MJ8,([( 
МИ 
Iv12l 
М26 
М3! 
1\';44 
~'Л5~:; 

.моя 
Iv1J2 
1'vlj6 
J\lJ.liЗа 
М21а 
.1\'1.'26& 
M~i!8 
1~Л44;! 
J\И6а 

0,06-0,11 
(1,(19-0/14 
0,14····,0.22 
0,14 0,22 
O.I].····O,~~5 
О,??',·"О,ЗО 
U,2'?-0,Эб 
0,38-0,49 
0,50-0,62 

О,()б--,·,О.11 
0,09-0,14, 
0.12····0,19 
О,Н- 0,21 
О, 17-·0 ,~4, 
0,22 0,30 
0,27·"",(1,<35 
О,Э8-0А9 
0,50-0,62 

Прамсч-пння: 

(),'<:Ю····'{),f:iО 
о,эо,····о,.sо 
О,:Ю"-,,О,БО 
0,40-0,65 

," '-", ""; 0,40-0,70 
''''-''),,>1''; 0,40,""",,0,70 

О,,':Ю-О,80 
О.ВО О,Ы) 

'o--O,OL' О,f.Ю····,О,б{J 

0,30 "",,0,5(/ 
О,::Ю,""""О,50 
О,40-0,В5 
О,40-0,6{) 
O,40-"-~O.70 
0,40-·,,0,70 
О,БО-О,80 
0.50,--0.80 
О,.r:Ю .. , ,0,80 

О,{)45 0,050 

0,010 0,040 

А1С-т. 1 
1У1(;,. 2 
МС'с 3 
мет,3 
Jl'iCT. 4 

М,Ст.5 
мет. б 
ЛiСт. ? 

С!'- 3, мс·г. а 
Ст. 4, .'l;lC'f". 4-

Ст. 5, ,\1.Ст, 5 
Ст. 6, мет. 6 
C"I", 7, мет. 1 

1. В ,\1'J}.JKi)X СJ'ilЛ.И !'РУl:П l! и 111 цифры ОGознач;;,ют среднее содержание УГ.1('РОд.а Б сотых долях 
процеНТi:I, ДОПОЛtштею,НЫЙ нндек(; ~хп" 13 С'j"(j)JП групп I н i[-кнпящую craJ!IJ. 

2, В целях rtОIil>lШЕ:НИН о;rrРОТИВJlеВI1Я СТllрt;НИЮ и НОЛУЧСIШН МСЛIнцеРНИ<;1'ОЙ ОРУКТ'уры снокой­
нах eT:JJ][, Д{Jл.,rпrа ДОn:ОЛJ-JНН:;'iЬНО раСJШСДНТЬСЯ ашоминне,:';I, титаном и 2'.]). 

3. ПО СОГЗU'l.Шf:Ю:Ю ('торон С1'аДЬ (кроме I"руппы Н1) может постаПJНI1'J.,СН в ПОЛУСП\JКОЙНОМ {;ОС','ОЯ 
ПИИ С СОДСРЖ;.J.нием кремния (}л6·····0,15%. В ЭТОМ случае к обозначению марки стали в ь:онце добаЕ· 
дяют индеJ,С ~llС~; например, 1'v'1! 8 т::. 

;';Ol1l1aCSlR) (NRMS 10-01936) \\"-У\V.пшmаСS.Пl ОК05.201 3 Стр. 3 ю 11 
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СТР 4 

Сталь уг.1еродистая обыю!Овснного I! nOBblwelIllOl'O 
качества. Марки и общие теХllические требонания 

4. стали, предназначенной для сварных КОНС'грукций, со-
держ:ание кремния должно быть: 

при содержании углерода 

в стали до 0,22% вкл, 
при содержании углерода 

в стали св, 0,22% 

O,12~O,22% 

0,12-0,25% 
Сталь для сварных конструкций должна испытываться на 

свариваемость по методике, согласованной между поставщи­
ком и заказчнком, 

5. В стали, нзготовленной на базе Керченских руд (завод 
Азовсталь ), Допускаетсн содержание МЫlllьяка до 0,15 %. 

В стали, изготовленной другими заводами, оодержание 
МЬПlIыrка не ДОЛЖНО превышать 0,03%, ЧТО гарантируется за­
водом-изготовителем. 

При м е ч а н и е. По обоснованному требованию заказчика постав­
Jlяется сталь с ограничением содержаиия мышьяка не свыше 0,03%, 

6. Содержание в стали групп II и III остаточной меди не 
ДОJlЖНО превышать 0,25%, хрома 0,30% и никеля 0,30%, а 06-
'дее содержание этих элементов не должно превышать 0,60%, 

Завод-поставщик гарантирует содержание этих элементов 
в стали не вьппе установленных норм, 

При м е ч а н н н: 

1. В стаJШ, ИJГ{)ТОВJlпсмоА на Ново-Тапшыжо),!, Серовеком и 
Ижевском ме'галлур·гических заводах разрешается остаточное содер­
жанне мед!; не более 0,30%. 

2. По требованию заказ'Ч!шв содержание меди н стали, предназ· 
наченной ДJIН горичей обработ,ки даВJIением~ не ДОЛЖно пре'llЫlIНl1Ъ 
0,20%', 

7. При контрольном химическом анализе в готовом щюка1'е 
допускаются (табл. 2) следующие отклонения от норм содер­
жания отдельных элементов: 

Наимено:ванин Элементов 

Углерод 

Кремний 

Марганец 

;';Ol1l1aCSl'" (NRMS 10-01936) 

ТаБJlица 2 

Доаускаемые ОТЮJO:нения в % % 

Л,ЛЯ СПОКQЙНОЙ С1'8'nИ .дЛЯ ки:шпцей С'1'<lJШ 

+0,03 

\V\.'-',V.пшmаСS.Пl 08.05.201 3 Стр. 4 ю 11 
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С1'р, 5 . 
CTa,lh углеродистая обыкновенного и IIOВhlШСIШОГО ГОСТ 380-5'[ 
квчес·твв. Марки и общие технические треБОНВIШЯ 

При м е ч а н и е. В стали ДЛЯ сварных констр'укuий и стали груп-
ПЫ I!! допускаются отклонения только но ),ШНУС()RЫМ допускам. 

8. В обжа'юй болванке и заготовке спокойной и полуспокой-
ной стали ДОЛЖНЫ быть полностью удалены усадочная раIКОВИ-
на и усадочнан рыхлость. 

9. На поверхности праката не допускаются пузыри, плены, 
трещины и раковнны. 

На КfJшшах листов не ДОJI1ЮЮ быть расслоений. 
10, ]Vlеханичес~ие св{)йства и теХlюлогические испытания 

стали групп 1 и III ПОСо'Iе горячей пракатки должиы соответ-

ствовать нормам табл. Э щктоящего стандарта. 
д!IЯ размеров ПРOIшта, не ,предусмотренных настоящим 

стандартом, нормы механических свойств и испытаний на загиб 
устаиавливаются специаJ!ЬНЫМИ стандартами или отдельными 

техническнм'и условиями. 

Таб.lица 3 

'мшшмаЛ1::>ное 3Нэ'че~ " Отно~ительное i1 " удлинение в ,,%. ине предела "r€куче- ::= 
СТИ в КZС/Ж)Л'J " '" --1 

",,"---

i~' " па разрядам 'rОJIЩИНЫ, " '" ~ 
,прокаrа ! >- ':1\ 010 О, 8~ '" . I " " :=§ 

"" ",'" " _.'------ w;a~~ " " о"" 
'" " <J ~" W;;:t: c.:..i.t.: .. " " " " ..:;t1'i'Qщ ... i .. 

"" ~oO<!j <.> ... " "'" ....... (rjCl. .., "'" " "'" ;U:.::!::i 
'" 1 2 3 ~ ;""~ не менее 

'" " ~~~ ... 01'\'::0 

'" " ~ CЦ~ OO .... ~ :ДVEf~ 

'" '" W~~ :..to~ t:;:g~f-< 
р. '" Cl.~~ t;::;., С:Ч N иооф r-. :;;: ~C-I.:.: ~r::j:'::t :S:tt:~~ 

!~g~: rП 38-40 23 27 
25 24 23 Э8-47 41--43 22 26 d=O 

44-47 21 25 
--. __ ...... , 

I~g~ 4кп 
42-44 22 26 

2б 25 25 42-52 45-48 21 25 d=a 
'1 49-52 20 24 

_ ш"," __ ,,,, _ .. _- __ """".Ш' _ 

I 50-53 18 22 ! 
БСт.5 29 28 27 50-62 54-57 17 21 dc",,3a 

58-·62 16 20 
____ о 

",,-

БО-63 13 16 
БСт. б 32 31 30 60--72 64-67 12 15 -

68-72 11 14 

-- _",,"" 

Ст. 1 - - - 32-40 32-40 28 33 d-O 

щ 
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Стр. 6 

ГОСТ 380-57 Сталь уг леродистая обыкновенного и ПоБышеШIQГо 
качества. Марки и об!!Ц1l~ техНические требовання 

I 

11 

МипимаJJЫlое зпаче~ Othocht-е:ЛЫIOе: 
УДЮШСIШС В % % 

3 не менее 

22 21 21 34-42 26 31 
I~---I···················-I---i--,-,,-I·_,,--,- -···············-··1-·--········· -"'--" ...... _-

I 

Ст. 31(IJ 24 24 
38-40 

22 38-47 41 - 43 
44-47 , 

24 
23 
22 

28 
27 
26 

---- .... -- ---1---1'---'----1---1--- ----1 

23 140-501 Ст. 3 25 24 
40-43 
44-47 
48-50 

23 
22 
21 

27 
26 
25 

---- - ······· .. -1--1--··-·--1·--- --_ .... ---1--···-... -, 
Ст.4 26 25 24 142-52 

42-44 
45·-48 
49-52 

21 
20 
19 

24 
23 

--·--J-·-··--·I---I·····--J---I----J--I-- ----.-

Ст. 4а 27 26 
46-48 

25 46-56 49-52 
53-56 

19 
18 
17 

2.3 
22 
21 

d=2a 

---1-····· ·······················1--1-- •••• ---- ____ о ---.. 1----1 

i Ст. 5 29 28 
50-53 

27 50-62 54--57 
58---62 

17 
16 
15 

21 
20 
19 

d=3a 

---.- .. --1--1---1---1----1---1---.. · '--.- •. ---

Ст. б 32 Эl 30 60-72 

I ---.... ----·I-··-· .. ···J---I---I 

i С,. 7 з5 35 33 ,,1,0,:' 

60-63 
64-67 
б8--72 

/0-79 
80 

13 
12 
11 

9 
8 

16 
15 
14 

12 
!О 

и более 

\
"'--I---J---:--+---I,,-,.-.. "'1-·---1---1---1---

М09 - - - ."/ ... "" :32-40 28 33 d=O I ш -M-J;- -22-'-1-2-1 -1--2'1-' -13-5-'-A~li-3-5-_-39-i--2-7--i"-32-1---
i ,-~" 40-43 26 31 
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• 

LTp.7 

Сталь углеродистая обыкновеНИОl'О и lIовышенноrо 
Kil'leCTRa. Марки и обшие технические требования ГОСТ ::180-57 

!!I 

п родОАженuе 

МИНИМ41J!Ы:Iое значе~ 
ине пред€-ла текуче~ 

сти 8 Iсгсl.м.и.~ 
ПО разрядам 1{).'ШШНЫ 

n:рока1"а 

2 

Отноеитеllьное 
удлинение в % % 

29 _Iv_l_16 __ 
i

l,_.2_.4__ 1 __ 2_з_I __ ~~ __ '_38~4;·~8~.~;T·~~_ 
I -1---1---------1 
. 40-43 24 28 

М18а 2Э 40-50 44-47 2Э 27 
48.50 22 26 

1------1----1----"--- --1---1--1--1---1 

M21a 26 25 
42-44 

24 42-52 45-48 
49-52 

22 
21 
20 

26 
25 
24 

d=a 

1---1 .... ·'-------.. --'- --il--I--- -· ...... ··-+--1----1 

М26з 28 27 

M3Ja 29 28 

26 
46-49 

46-56 50-53 
54-56 

50 --53 
27 50-62 54-57 

58-62 

20 
19 
18 

18 
17 
16 

24 
23 
22 

22 
21 
20 

d=3o: 

--.. --'1---[····---1--1---1-··---·- ·--···-1---1----

М44а 32 31 30 60-72 
60-63 
64-67 
68-72 

17 
16 
15 

--· .. ··-----1----1---- ----.. -1--1----1---- --- _ ... ---

М.56а 36 35 

При м е ч а н и я: 

Э4 
70 и' 70-79 

80 
более и более 

10 
9 

13 
11 

1. Нормы предела те;{учести устаН1Jв"иваютс;; табл, 3 в зависи­
МОСТИ ОТ раэрядов ТОJIШI!НЬ! ПJюката: 

1 ~й разряд сортовая сталь толщиноii до 40 АЫ! "кл. 
фасонн.ая» )} до 20» » 
листовая» )} ОТ 4 до 20 А!М вкл . 
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Стр 8 

ГОСТ 380--57 

<:> .. 
_·и 'разряд 

3~й разряд 

Стаю, vглеродистая обыкновенного и повышенного 
качества. l\\аРIШ н общие технические требования 

сортовая сталь толщиной св, 40 до 100 Jl.Лt В!{Л. 

фасонная » » СВ. 20 ...-it;1i 

~г!Истопая >.' " св. 20 до 40 J1-JH Б·КЛ. 

сортовая " » С,В. 100 ДО 250 М .. М. вк.n. 

ЛИ1:товая у, » св. 4() до БО л-t J.1 В-1т. 

2. Допускается ПОRЫIп€ние времеШI(!I'() сопротивлении на 3 кгс!.ч/,t2 
НЬШIе верхнего предела, У,{ЩШIIНОГО в таби. :3, при обязательном со­
б.шодении в этих с.nучаях норм относительного УДJlИнення !l удовлетво­
рительных результатов испытання на эагиб в холодном СОСТОЯНИИ в 
СО()ТЗЕТСТВИИ С табл. З. 

З. ДЛЯ стали 2-го разряда ПО толщине нроката допус!{нется понн­
жени е отиосите~1ЬНОГО УДJlИнения не более чем на 2% (абсолютных), 
а Д,nЯ стали :3-1'0 разряда не более ~~% (абсолютных) против норм 
Д.1Я о" указаниых в таБJ1. 3. 

4. По требованию заказчика сталь маркч 1\116 2-го разряда по 
толщине нро,ката ДОЛJlша поставляться с пределом текучести не 'меиее 

24 l,гс!.~ш2. 

5. Для листов из стали марок :3, Ст. 3ЮI, 1\116 и 1\118а толrди-
иой свыше БО д,м, предел текучести должеи быть не менее 20 r:eCfMhI.2. 

6. При испытании на загиб в холодном состоянии пррката толщи­
НОЙ более 25 .~Ш, диаметр опранк.и (1 увеличивается НрОТИВ указанного 
в таБJI. 3 на ТОJIЩИНУ образца 11. 

7. Сталь марок БСт. О и Ст, О поставляется с i'араНТЩJ(}ваНIIЫМ 
}!спыаннемM на загиб в холод:ном состоянии при диаметре онраюш, 
равном двум толщииаlll образца (d='2a) И гарантированным содержа· 
нием углерода, фосфора и серы согласно табл. 1. 

8. Сталь, подвергнутая. механическим испытанинм в круп~ых про 
фидях ПРОЕата, может при постаВЕе В более мелких профилях меха­
ническим испытаниям не подвергаться, при этом постаВIllИК должен 

гарантиропать со()твеТС1'вие мсханических СВОЙС1'В стали нормам 
'Габ"1. 3. 

Сталь группы 1 

11. Для стали I'РУППЫ I гарантируемы!м'и характериетикам.и 
ЯВЛI1ЮТClЯ: предел текучести, временное сопротивле-1Пlе разрыву 

и относительное УДJпинение, опреде,пяемые при ИСJ!ЫН1НИИ на 

растяжение ста.Л'н ПОСJ1е горячей прокатки. Эти веЛИЧ'If1!Ы долж­
НЫ соответствовать тюрмам, указанным в та6л. 3 наСТОЯlцего 
стандарта. 

При м е ч а н и е. По сог;!ашению сторон допускается П(lстав::ять 
стаю, группы 1 без гарантии по пределу текучести. 

12. По СОГJlашеншо сторон сталь постаВJJяется: в тер:v!ичеок,и 
обработанном виде или термичеокн обработанной с прокатно-го 
нагрева; в ЭТО:\1 случае нормы механических свойсJ1В устанавли­
ваются отдеJIЬНЫМИ стандартами или техническиии условиями. 
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Стадь уг.~сродистая ()БЫКНОllешюго и повышенного 
качества. Марки н общне техннческие требования 

(тр. !J 

ГОСТ 380-57 

13. По требованию заювчика, ДЮI стали лруппы 1 должны 
гарантироваться У:ДOlвлетворительные реЗУДl:iтаты иенытани.Н на 

3Щ1Иб в ХОЛОДНОМ состоянии и ударную внзкость при нормаль­
ной температуре (+20(j) В соошетсТВ'ии с нормами табл. 3 и 4. 

14. Химический состав ст'али, поставляемой по группе 1, 
должен указываться в сертификате, но брюювочным призна'Кш.1 
не является, за ИСК.пючением фосфора, се.ры п углерода, пре­
дедьиое содержание IЮТОрЫХ в стали поеI'а.вттшк гарантирует 

в ооотвеТСТВЮ1 с нормами, указаlНВЫМИ в табл. l для стали 
группы I. 

Стадь группы 11 

15. дЛЯ стали группы П гарантируемой характеристикой 
является химический состав, который ДОJ1жеПСООтвететвовать 
норма'м, указанным в та>БJI. I настоящего стандарта. 

Сталь группы 111 

16. для стали гру.ппы III гарантируемыми характерист·иками 
являются: химический состав, мехаНИЧбс'Кие свойства (времен­
ное сопротивление разрыву, предел теКУЧБСТИ, относительное 

удлинение), удовлетsоритеJJьные результаты Пр'Н испытании на 
за'1'иб в холодном состоянии, ударная ВЯЗIЮСТЬ пр,и JIорма.JIЫЮЙ 
температуре ( 200) . 

17. ХимичеСIrий состав стали группы ПI должен соответст­
вовать нормам, указанным в таб.JI. 1, механические свойства и 
ислытания на загиб в холодном состоянии норма укааан­
НЫ'М в табл. 3, ударная вязкоеть-нормам, указанным в 1'а6о1. 4. 

] 8. Г10 трсБОВЮI1ИЮ заказчика в стали J'РУППЫ III должны 
быть ДОПОJшитеJIЫТО гараНТИ)Ю13аны: 

а) YOp"Jb! отнооите.l!ЫЮГО сужения стали; 

б) ударная вязкость пр!и температуре - 200 и 
ническOi"О старения согласно НОIшам, укааанным 

настоящего стандарта; 

iпосле меХI1-

в табл. 4 

В) макроструктура на изломах или на протравленных тем­
ШIетах, не имеющая усадочной раковины и рыхлости, пузырей, 
расслоений, трещин, загрязнений и т. П. 
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ГОСТ 380-57 Ста.1Ь угде.родистая обыкиовенно,о и п{)nышенного 
качеС1'l!а, Мария н общие технические требования 

М12 Лист и широко­
полосная C'faJlb 

Гlоперек 
прокатки 

до 100 

Таб.~11ца 4 

МИНИ1';-!альны-е энаqе~ 
пия ударной rН{ЗКQСТИ 

в игс. ,.H;C.м~ 

10 

Сортовая 11 фа- Вдоль про· до 100 12 
сонная сталь катки 

'l,() 4,0 
3,5 3,5 

4,5 4,5 
4,0 4,0 

5 4 

ПО требованию заказчика постаВJJЯется с:таль, у которон 
ударная вязкость после Ivlеха:тичес:кого старения Должна быть 

не менее 50% от фак;тически полученной ударной вязкости до 
старения. 
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C'I'I', 11 

Стал!> уг ЛСРОДlIстая обыкновеlШОГО 11 lIовышешюго I'OCT 380-57 
качества. Марк" и общие тсхничеС.кие требопаНИf! 

19. По форме и размерам сталь должна сосугвеТСl'вовать 
требовашшм стандар'!'{)в на сортамент. 

11. МЕТОДЫ ИСПЫТАНИй, УПАКОВКА И МАРКИРОВКА 

20. Правн.:ra приемки, методы отбора проб и испытании при 
Iюспнзке стали, маРIИJровка и упаковка ДОЮКНЫ СОО'гветство­

ват!> ГОСТ 7564--55, ГОСТ 7565--55 и ГОСТ 7566-55. 
21. При поставке стали по группам r, II и IП в заказе, в 

сертификатс и в железнодорожной И1;tI{Л8ДИОИ на каждую от­
гружаемую партию ДСi.iIжны быть указаны группа поставки 
(I, 11, III) и марка стаJШ. 

ПостаЕvка СТaJJИ ДЛИ еварных конетрун:ций доллша огова­
риваться в заказе. 

Пр н м с '! а н и е. Указание групп постанки стаJlИ не распростра­
няетс!! на сталь марок БСт. а иСт. а. 

СтандарТfИ3. r '~иие. Подп. к пе'!. 22jXI 1957 г. 0,75 п. л. Тир. 12000 

Тип. «Московский печатиик». Москва, Лялин пер., 6. Зак. 3311 
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